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常州数控机床注意事项
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数控车床安装方法：起吊和运输，机床的起吊和就位，应使用制造厂提供的专门使用起吊工
具，不允许采用其他方法进行。不需要专门使用起吊工具，应采用钢丝绳按照说明书规定部位起
吊和就位。基础及位置，机床应安装在牢固的基础上，位置应远离振源；避免阳光照射和热辐射；
放置在干燥的地方，避免潮湿和气流的影响。机床附近若有振源，在基础四周必须设置防振沟。
机床的安装，机床放置于基础上，应在自由状态下找平，然后将地脚螺栓均匀地锁紧。对于普通
机床，水平仪读数不超过0.04/1000mm，对于高精度的机床，水平仪不超过0.02/1000mm。在测
量安装精度时，应在恒定温度下进行，测量工具需经一段定温时间后再使用。机床安装时应竭力
避免使机床产生强迫变形的安装方法。机床安装时不应随便拆下机床的某些部件，部件的拆卸可
能导致机床内应力的重新分配，从而影响机床精度。数控车床是一种用于车削轴类零件和盘类零
件的高精度机床。常州数控机床注意事项

数控车床内孔表面的三种加工方法：钻孔，数控车床钻头引向端面，不可用力太大，防止断
钻头和偏孔。钻深孔屑不易排出，要退钻排屑。钻钢件材料，加注冷却液。直径大于30的孔分二
次三次钻出，数控车床钻头将把孔钻穿时，固横刄不参加切削，阻力小易损坏钻头切削角，要减
小进刀量。车孔，在粗车之后，精车之前，对簿壁工件，略放松一下卡爪，再轻轻夹紧。数控车
床车孔之前，试一下刀杅是否够长，做记号位。车阶台孔时，车刀要同工件端面形成一个角度。
铰孔，手铰孔比机铰质量高的原因是：切削速度低，温度不高不会产生积屑瘤。刀具尺寸变化小，
切削时无振动。铰孔用：润滑机油，硫化油。铰铸铁：不加油或者用煤油，菜子油。常州数控机
床注意事项数控机床的加工质量稳定、可靠。

数控车床设计理念：在数控车床的实际生产中，采用导轨磨床对导轨两侧面、滚道面、安装
底面进行磨削加工。在现有技术中，多数数控车床都是采用两个磨头，将导轨底面磨削后，安装
在工作台上，加工导轨两侧面时，机床全长误差和、安装误差直接影响着导轨副的实时运动精度。
即使采用三个磨头，受数控车床结构影响或卧磨头未采用单独的立柱、导轨安装夹具面距离工作
台导轨面距离大，立卧磨头中心距离大（＞500mm），工作台运动扭曲精度也很容易影响到数控车
床的运动扭曲精度。在数控车床中，采用一、二立式磨头机构、卧式磨头机构同时对导轨两侧面、
安装底面进行磨削加工，无需多次装夹工件，明显提高加工效率和磨削精度，保障质量。

数控机床具有以下明显特点：适合于复杂异形零件的加工。实现计算机控制，排除人为误差。通
过计算机软件可以实现精度补偿和优化控制。加工中心、车削中心、磨削中心、电加工中心等具
有刀库和换刀功能，减少了装夹次数，提高了加工精度。数控机床使机械加工设备增加了柔性化
的特点。柔性加工不但适合于多品种、中小批量生产也适合于大批量生产，且能交替完成两种或
更多种不同零件的加工，增加了自动变换工件的功能，可实现夜间无人看管的操作。由几台数控
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机床(加工中心)组成的柔性制造系统(FMS)具有更高柔性的自动化制造系统，包括加工、装配和
检验等环节。卧式数控车床用于轴向尺寸较长或小型盘类零件的车削加工。

数控机床介绍：数控机床是数字控制机床（Computer numerical control machine tools）的简
称，是一种装有程序控制系统的自动化机床。该控制系统能够逻辑地处理具有控制编码或其他符
号指令规定的程序，并将其译码，用代码化的数字表示，通过信息载体输入数控装置。经运算处
理由数控装置发出各种控制信号，控制机床的动作，按图纸要求的形状和尺寸，自动地将零件加
工出来。数控机床较好地解决了复杂、精密、小批量、多品种的零件加工问题，是一种柔性的、
高效能的自动化机床，表示了现代机床控制技术的发展方向，是一种典型的机电一体化产品。数
控机床正进入高速加工时代，数控机床移动部件的快速移动和定位及高速切削加工，极大地提高
了生产率。常州数控机床注意事项

数控机床和加工中心的刀库配合使用，可实现在一台机床上进行多道工序的连续加工。常州
数控机床注意事项

数控机床技术链：数控机床的技术链由六大部分组成，总而言之，包括数控系统实时核技术、直
驱电机加工控制技术、伺服电机加工控制技术、直线传感分辨率技术、角度传感分辨率技术和数
控系统现场总线技术等。数控机床产品链。数控机床产品链比其他几个环节长，总体包括加工中
心、金属切削、特殊加工、成型加工等部分。加工中心：多轴联动、柔性加工单元金属切削：数
控车床、数控铣床、数控镗床、数控钻床、数控磨床、数控冲床。特殊加工：电火线切割机床、
电火花成型机床、火焰切割机床、激光加工机床、高压水切割机床、数控自动焊接设备。成型机
床：数控压力机、数控剪板机、数控弯曲机、数控弯曲机、多坐标测量机。其他：自动绘图机、
工业机器人和专门用的数控系统。常州数控机床注意事项


